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Abstract of DE19725161 



The cap has a row of vertical holes (16) round its 
top wall (12) so the holes produce a 
corresponding base (18) in conjunction with a 
side wall (14) descending from the top cap wall. 
These side bases extend close to the boundary 
between the two walls and support the 
corresponding side projections (6) of a sealing 
ring (2) placed inside top wall to seal off the 
container mouth. The peripheral measurements 
of the openings match those of the projections 
specified whose thickness is in turn equalled by 
the vertical interval between top wall and side 
bases. Ramps extending radially outwards and 




downwards from the holes are designed into an 
edge between top and side walls. The holes 
typically form pockets (17) for the seal ring side 
projections as inserted from within the cap. To 
insert the ring, its projections are bent and then 
inserted into pockets to form a snug fit. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ VerschluSkappenanordnung 

@ Die VerschluSkappenanordnung zum Abdichten einer Be- 
haltermundung weist eine VerschluSkappe (10). die um eine 
obere Wand (12) mit einer Vielzahl vertikaler Offnungen (16) 
und einer Seitenwand (14), die von der oberen Wand (12) 
nach unten verlauft, so da& die vertikalen Offnungen (16) in 
der oberen Wand (12) entsprechende Sockel (18) bilden, die 
sich seitlich in der Nahe des Grenzbereiches zwischen der 
oberen Wand (12) und der Seitenwand (14) erstrecken, und 
einen Dichtring (2) auf, der auf der Innenseite der oberen 
Wand (12) angeordnat ist. und einen Korper, der zum 
Abdichten der Behalterrnundung geeignet ist. und eine 
Vielzahl von Ansatzen (6) aufweist. die sich seitlich von dem 
Korper nach au&en erstrecken und voneinander entlang dem 

m Umfang des Korpers beabstandet sind und zu den entspre- 
chenden vertikelen Offnungen in der oberen Wand (12) 

[ korrespondieren und von den entsprechenden Sockeln (18) 
abgestutzt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine VerschluBkappenanord- 
nung fur einen Behalter, und insbesondere eine Ver- 
schluBkappe, die aus einem Material, beispielsweise 
Kunststoff oder dergleichen, spritzgegossen ist und ei- 
nen Dichtring enthalt 

Ein Dichtring ist in einer VerschluBkappe zurn Ab- 
dichten eines Behalters vorgesehen, der insbesondere 
fur Flussigkeiten, beispielsweise Kraftstoff, verwendet 
wird, urn eine Leckage des Behalters zu verhindern. Im 
ailgemeinen ist der Dichtring aus einem Gummimaterial 
hergestellt Gummimaterial dehnt sich aus oder 
schrumpft aufgrund einer Einwirkung des Kraftstoffes 
der in dem Container enthalten ist Als Ergebnis fallt der 
Dichtring gelegentlich aus der Verschlufikappe heraus, 
wenn die Verschlufikappe geoffnet wird Wenn die Ver- 
schlufikappe ohne den Dichtring wieder geschlossen 
wird, kommt es zu einer Leckage des Kraftstoffes. 

Als ein Mittel, um das Herausfallen des Dichtringes zu 
verhindern, wird gewohnlich eine Hinterschneidung im 
Innern der Verschlufikappe ausgebildet, um einen Um- 
fangsabschnitt des Dichtringes aufzunehmen, so dafi der 
Dichtring in der Kappe gesichert wird, wie es beispiels- 
weise in der US-A-4,457,325 beschrieben ist Die Ver- 
schlufikappe wird jedoch gewohnlich im Spritzgufiver- 
f ahren hergestellt Um die Hinterschneidung im Inneren 
der Verschlufikappe auszubilden, mufi die Verschlufi- 
kappe einem separaten Bearbeitungsverfahren unter- 
worfen werden, nachdem die Verschlufikappe spritzge- 
gossen ist Alternativ mufi eine speziell ausgebildete 
GuBform, beispielsweise ein kollabierbarer Kern oder 
dergleichen, verwendet werden, wodurch das Heraus- 
nehmen der spritzgegossenen Verschlufikappe erleich- 
tert wird. 

Wenn die Hinterschneidung durch ein separates Be- 
arbeitungsverfahren hergestellt wird, wird der Wir- 
kungsgrad bei der Herstellung herabgesetzt und die 
Herstellungskosten werden erhoht Wenn die Hinter- 
schneidung im Rahmen des Spritzgufiverfahrens der 
VerschluBkappe ausgebildet wird, wird die Struktur der 
GuBform kompliziert, was ebenfalls zu erhohten Kosten 
fiihrt Ferner ist es zeitaufwendig, die spritzgegossene 
VerschluBkappe aus der GuBform zu entfernen. Dies 
bewirkt ebenfalls, dafi der Wirkungsgrad bei den GuB- 
zyklen herabgesetzt wird 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
VerschluBkappenanordnung mit einem Dichtring zum 
Abdichten eines Behalters bereitzustellen, die mit ho- 
hem Wirkungsgrad und geringen Kosten im SpritzguB- 
verf ahren hergestellt werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemafie 
VerschluBkappenanordnung in der in dem Hauptan- 
spruch angegebenen Weise ausgebildet Vorteilhafte 
Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. 

Die Erfinder bei der vorliegenden Erfindung haben 
erkannt, dafi die Ursache fur das Erfordernis eines sepa- 
raten Bearbeitungsverfahrens oder fur die Verwendung 
einer komplexen GuBform darin besteht, dafi die Hin- 
terschneidung zum Befestigen des Dichtringes sich in 
eine Richtung senkrecht zu der Richtung erstreckt, in 
der die GuBform entfernt wird. Daher ist bei der Erfin- 
dung die Hinterschneidung dadurch ausgebildet, dafi ei- 
ne vertikale Offnung in der oberen Wand der Ver- 
schlufikappe ausgebildet ist, die sich parallel zu der 
Richtung, in der die Spritzgufiform entfernt oder die 
spritzgegossene Verschlufikappe ausgeworfen wird. 
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Die Gufiform zum Ausbilden der aufieren Form der 
VerschluBkappe ist mit einer Vielzahl von Vorsprungen 
versehen, die jeweils komplementar zu den vertikalen 
Offnungen ausgeformt sind. Die Vorsprunge erstrecken 
5 sich gerade in die gleiche Richtung, wie die Richtung, in 
der die GuBform entnommen oder die spritzgegossene 
VerschluBkappe ausgeworfen wird Daher ist es bei der 
Erfindung moglich, die VerschluBkappe aus der GuB- 
form einfach dadurch zu entfernen, daB die GuBform in 

io eine geradlinige Bewegung versetzt oder die gegossene 
VerschluBkappe ausgeworfen wird 

Die erfindungsgemafie VerschluBkappe kann einstuk- 
kig mit einer einfachen Gufiform ausgebildet werden, 
die mit einer Vielzahl von Vorsprungen auf der Gufi- 

15 form ausgebildet ist, um die aufiere Form der Kappe 
auszubilden. In die fertige Verschlufikappe kann der 
Dichtring leicht eingesetzt werden. Wenn der Dichtring 
in der spritzgegossenen Verschlufikappe montiert wird 
werden seine Ansatze auf den Sockeln abgestutzt, die in 

20 der Seitenwand nahe bei dem Grenzbereich zwischen 
der oberen Wand und der Seitenwand der Kappe ausge- 
bildet sind Die Ansatze werden auf den Sockeln durch 
die selbsttragende Form des Dichtringes oder durch ei- 
ne Reibung zwischen den Oberflachen der Ansatze und 

25 den Sockeln gehalten, so dafi ein Herausfallen des 
Dichtringes verhindert wird Da die Ansatze durch die 
vertikalen Offnungen von der Aufienseite her beobach- 
tet werden kdnnen, kann uberpriift werden, ob der 
Dichtring vorhanden ist und ob die Flaschenmundung 

30 abgedichtet ist oder nicht, indem man in die vertikalen 
Offnungen hineinsieht, ohne die Verschlufikappe tat- 
sachlich von der Behaltermundung zu entfernen. 

Die Erfindung liefert eine Verschlufikappe mit einem 
Dichtring zum Abdichten eines Behalters, die mit einem 

35 hohen Wirkungsgrad und bei geringen Kosten spritzge- 
gossen werden kann. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nun an- 
hand der beiliegenden Zeichnungen beschrieben. Es zei- 
gen: 

40 Fig* 1 eine Draufsicht auf einen Dichtring, der auf 
einer Verschlufikappe erfindungsgemafi montiert wer- 
den soli; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine spritzgegossene Ver- 
schlufikappe nach einem ersten Ausfuhrungsbeispiel 
45 der Erfindung; 

Fig. 3A und 3B Querschnitte entiang der Linie 3-3 
von Fig. 2; 

Fig. 4 ein Beispiel fiir eine Gufiform zum Spritzgie- 
Ben der in den Fig. 2 und 3A dargestellten Verschlufi- 
50 kappe; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine VerschluBkappe nach 
einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung; und 
Fig. 6 einen Schnitt entiang der Linie 6-6 von Fig. 5. 
Wie in Fig. 1 dargestellt ist, weist ein Dichtring 2 ei- 
55 nen ringformigen Korper 4 zum Abdichten einer runden 
Behaltermundung la (Fig. 3) eines Behalters 1 und vier 
Ansatze 6 auf, die sich radial von dem Korper 4 nach 
aufien erstrecken und unter gleichen Abstanden zuein- 
ander entiang dem Umfang des Korpers 4 angeordnet 
60 sind Der Dichtring 2 besteht aus einem nachgiebigen 
Material, beispielsweise aus synthetischem Gummi oder 
dergleichen, und hat die Eigenschaft, dafi seine Form 
selbsttragend ist, wodurch sichergestellt wird, dafi die 
Behaltermundung la des Behalters 1 abgedichtet wird 
65 und dafi die Montage des Dichtringes in der Verschlufi- 
kappe erleichtert wird. 

Wie in den Fig. 2 und 3A dargestellt ist, hat eine Ver- 
schluBkappe 10 eine obere Wand 12 und eine Seiten- 
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wand 14, die daran befestigt ist, wobei beide Wande 
einstiickig aus einern Material, beispielsweise Kunst- 
stoff, durch SpritzgieBen hergestellt werden. An der In- 
nenflache der Seitenwand 14 ist ein Innengewinde 15 
ausgebildet, welches an dem AuBengewinde der Behal- 
termundung la des Behalters 1 angreift 

Vertikale Offnungen 16, die sich geradlinig in vertika- 
ler Richtung von der oberen Flache der oberen Wand 12 
erstrecken, sind in der Kappe durch das SpritzguBver- 
fahren ausgebildet Die Zahl der vertikalen Offnungen 
16 ist die gleiche wie die Zahl der Ansatze 6 des Dicht- 
ringes 2, vorzugsweise vier. Wie in Fig. 3 dargestellt ist, 
steht jede der vertikalen Offnungen 16 mit einem Innen- 
raum der Kappe 10 durch die Wand der Seitenwand 14 
nahe bei dem Grenzbereich zwischen der Seitenwand 
14 und der oberen Wand 12 in Verbindung. Die vertika- 
len Offnungen 16 bilden vier Taschen 17 zur Aufnahme 
der Ansatze 6, wobei jede der Taschen eine Offnung 
aufweist, die in horizontaler Richtung radial nach innen 
orientiert ist Der Ansatz 6 des Dichtringes 2 wird in die 
Tasche 17 von der Innenseite der VerschluBkappe 10 
her eingefuhrt und wird durch die untere Flache der 
Tasche 17 abgestiitzt, die einen horizon taien Sockel 8 
bildet Die vertikale Offnung hat Abmessungen an ih- 
rem Umfang und in radialer Richtung im wesentlichen 
gleich den Abmessungen des Ansatzes 6. Desweiteren 
ist der vertikale Abstand zwischen der unteren Flache 
der oberen Wand 12 und dem horizontalen Sockel 18 im 
wesentlichen gleich der Dicke des Dichtringes 2. 

Urn den Dichtring 2 in der Innenseite der oberen 
Wand 12 zu montieren, werden die Ansatze 6 des Dicht- 
ringes 2 gebogen und der Dichtring 2 wird in den Innen- 
raum der VerschluBkappe 10 angeordnet Dann wird 
jeder Ansatz 6 in die jeweiligen Taschen 17 eingefuhrt, 
die mit dem Innenraum der VerschluBkappe 10 in Ver- 
bindung stehen, so daB die Ansatze 6 auf den Sockein 18 
abgestiitzt werden. Der Ansatz 6 wird in die Tasche 17 
dadurch eingepaBt, daB die Tasche im wesentlichen die 
gleiche GroBe wie der Ansatz 6 hat, wie aus der Drauf- 
sicht von Fig. 2 zu ersehen ist 

Fig. 4 zeigt ein Beispiel fur eine GuBform zum Spritz- 
gieBen der VerschluBkappe 10 in einem SpritzguBver- 
fahren- In Fig. 4 ist eine Seitenansicht einer ersten GuB- 
formhalfte 20, die zum Ausformen der Innenform der 
VerschluBkappe 10 dient, und ein Schnitt einer zweiten 
GuBformhalfte 24 dargestellt, urn die AuBenform der 
VerschluBkappe 10 zu biiden. 

Wie in Fig. 4 gezeigt ist, ist ein AuBengewinde 22 zum 
Ausbilden des Innengewindes 15 auf der Innenflache 
der Seitenwand 14 auf der AuBenflache der ersten GuB- 
formhalfte 20 ausgebildet Vier Vorsprunge 28 ragen 
von der unteren Flache 26 der zweiten GuBformhalfte 
24 nach unten. Jeder Vorsprung 28 hat eine Form, die 
komplementar mit der der vertikalen Offnung 16 ist und 
dient dazu, die vertikale Offnung 16 in der oberen Wand 
12 der VerschluBkappe 10 auszubilden. Nachdem die 
VerschluBkappe 10 gegossen ist, wird die erste GuB- 
formhalfte 20 heruntergeschraubt, urn sie von der Ver- 
schluBkappe 10 zu entfernen. Dann wird die VerschluB- 
kappe 10 mit einem StoBel (nicht gezeigt) senkrecht 
nach unten geschoben, um sie aus der zweiten GuB- 
formhalfte 24 auszuwerfen. 

Fig. 5 ist eine Draufsicht auf eine VerschluBkappe 30 
nach einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, 
und Fig. 6 ist eine Schnittdarstellung entlang der Linie 
6-6 von Fig. 5. In den Fig. 5 und 6 tragen die gleichen 
Teile wie die in den Fig. 2 und 3 die gleichen Bezugszei- 
chen. Wie in Fig. 5 dargestellt ist, ist eine Schrage, die 



sich radial nach auBen erstreckt und nach unten geneigt 
ist, auf dem auBeren Rand zwischen der oberen Wand 
12 und der Seitenwand 14 der Kappe 30 ausgebildet 
Der Dichtring 2 (Fig. 1) kann auf der Kappe 30 in dersel- 
5 ben Weise montiert werden, wie oben erlautert wurde. 
Nach dem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
eine Hinterschneidung dadurch ausgebildet, daB eine 
vertikale Offnung 16 in der oberen Wand 12 der Ver- 
schluBkappe 10, 30 durch einen Vorsprung in der GuB- 
io form ausgebildet wird, der sich in derselben Richtung 
erstreckt wie die Richtung, in der die GuBform entfernt 
oder die VerschluBkappe 10, 30 ausgeworfen wird Da- 
durch kann die VerschluBkappe aus der GuBform ein- 
fach dadurch entnomrnen werden, daB die GuBform in 
15 einer geradlinigen Bewegung bewegt oder die Kappe 
entsprechend ausgeworfen wird. 

Da die Ansatze 6 durch die vertikalen Offnungen 16 
von der AuBenseite her beobachtet werden konnen, 
kann ferner das Vorhandensein des Dichtringes 2 in der 
20 VerschluBkappe 10, 30 festgestellt werden, und es kann 
ferner festgestellt werden, ob die Behaltermundung ab- 
gedichtet ist oder nicht, indem man in die vertikalen 
Offnungen 16 hineinsieht, ohne die VerschluBkappe 10, 
30 tatsachlich von der Behaltermundung la zu entfer- 
25 nen. 

Da die Umf angsabmessungen der vertikalen Offnung 
16 im wesentlichen die gleichen sind wie die des Ansat- 
zes 6, wird ein Verdrehen des Dichtringes um die Mittei- 
achse der VerschluBkappe verhindert, wenn. die Ver- 
30 schluBkappe von der Behaltermundung herunterge- 
schraubt wird. Dadurch wird auch verhindert, daB der 
Rand des Dichtringes sich wellt 

Da der vertikale Abstand zwischen der unteren Fla- 
che der oberen Wand und dem Sockel im wesentlichen 
35 der gleiche ist wie die Dicke des Ansatzes 6, kann des- 
weiteren die Offnung, die mit dem Innenraum der Ver- 
schluBkappe 10, 30 in Verbindung steht durch den An- 
satz dicht verschlossen werden. Daher wird verhindert, 
daB Fremdkorper, beispielsweise Schmutz in den Innen- 
40 raum der VerschluBkappe durch die vertikalen Offnun- 
gen eintritt, wenn die VerschluBkappe entfernt wird. Da 
die Schrage, die sich von der vertikalen Offnung weg 
erstreckt, und in einer radialen nach auBen gehenden 
Richtung nach unten geneigt ist, an der Kante zwischen 
45 der oberen Wand und der Seitenwand ausgebildet ist, 
konnen Fremdkorper beispielsweise Schmutzteile, die 
in die vertikale Offnung eingedrungen sind, nach auBen 
geleitet werden. Daher sammeln sich Fremdkorper 
nicht in den Offnungen. 
so Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt Beispielsweise kann der Sok- 
kel 18, der in dem ersten und dem zweiten Ausfuhrungs- 
beispiel so dargestellt ist, daB er sich horizontal er- 
streckt, sich auch seitlich erstrecken, solange er den An- 
55 satz 6 des Dichtringes 2 in Position halt Beispielsweise 
kann der Sockel 18 nach unten und radial nach auBen 
geneigt sein. Der Ansatz 6 des Dichtringes 2 kann mit 
einem Winkel bezuglich seinem Korper ausgebildet 
sein, so daB er mit der Form des Sockels 18 konform 
eo geht Dadurch wird sichergestellt, daB der Ansatz 6 sich 
auf dem Sockel 18 einhakt, um das Herausfallen des 
Dichtringes 2 zu verhindern. 

Bei den gezeigten Ausfuhrungsbeispielen erstreckt 
sich die Seitenflache der vertikalen Offnungen 16 in ei- 
65 ner gerade Linie in vertikale Richtung. Die Seitenflache 
kann jedoch auch eine andere Form haben, die es er- 
moglicht, daB die GuBform entfernt wird, indem sie ein- 
fach in vertikale Richtung bewegt wird, oder daB die 



BNSDOCID:<DE _ 19725161A1 I > 



DE 197 25 161 Al 

5 

spritzgegossene VerschluBkappe in vertikaler Richtung 
ausgeworfen wird. Daher kann die Seitenflache geneigt 
sein, so daB die Querschnittsflache der vertikalen Off- 
nung 16 nach unten konvergiert, um das Entfernen der 
GuBf orm zu erleichtern. 5 

Bei dem beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen sind 
die Umfangsabmessungen und radialen Abmessungen 
der vertikalen Offnung im wesentlichen die gleiche wie 
die des Ansatzes 6. Die Dimensionen des Ansatzes kon- 
nen jedoch nach Bedarf festgelegt werden, wobei auch io 
eine Ausdehnung und eine Schrumpfung des Dichtrin- 
ges berucksichtigt werden kann. 

Ferner ist der Dichtring 2, der in Fig, 1 gezeigt ist, auf 
der VerschluBkappe 30 bei dem zweiten Ausfuhrungs- 
beispiel in der oben beschriebenen Weise montiert Der is 
Ansatz 60 des Dichtringes 2 kann jedoch mit Stufen 
entlang dem Rand des Ansatzes 6 ausgebildet sein, so 
daB er auf der Schrage 32 eingehakt werden kann. Dies 
stellt sicher, daB der Dichtring 2 am Herausfallen gehin- 
dert wird 20 



Patentanspriiche 

1. VerschluBkappenanordnung zum Abdichten ei- 
ner Behaltermundung, gekennzeichnet durch eine 25 
VerschluBkappe (10, 30), die um eine obere Wand 
(12) mit einer Vielzahl vertikaler Offnungen (16) 
und einer Seitenwand (14), die von der oberen 
Wand (12) nach unten verlauft, so daB die vertika- 
len Offnungen (16) in der oberen Wand (12) ent- 30 
sprechende Sockel (18) bilden, die sich seitlich in 
der Nahe des Grenzbereiches zwischen der oberen 
Wand (12) und der Seitenwand (14) erstrecken, und 
durch einen Dichtring (2), der auf der Innenseite der 
oberen Wand (12) angeordnet ist, und einen Korper 35 
(4), der zum Abdichten der Behaltermundung ge- 
eignet ist, und eine Vielzahl von Ansatzen (6) auf- 
weist, die sich seitlich von dem Korper (4) nach 
auBen erstrecken und voneinander entlang dem 
Umfang des Korpers (4) beabstandet sind und zu 40 
den entsprechenden vertikalen Offnungen in der 
oberen Wand (12) korrespondieren und von den 
entsprechenden Sockeln (18) abgestiitzt sind 

2. VerschluBkappenanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsabmes- 45 
sungen der Offnungen (16) im wesentlichen die glei- 
chen wie die Umfangsabmessungen der Ansatze (6) 
sind. 

3. VerschluBkappenanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der vertikale Abstand 50 
zwischen der unteren Flache der oberen Wand (2 ) 
und den Sockeln (18) im wesentlichen der gleiche 
wie die Dicke der Ansatze (6) ist 

4. VerschluBkappenanordnung nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, gekennzeichnet durch Schragen 55 
(32), die sich von den jeweiligen vertikalen Offnun- 
gen (16) weg erstrecken und radial nach auBen und 
unten geneigt sind und die an einem Rand zwischen 
der oberen Wand (12) und der Seitenwand (14) aus- 
gebildet sind 60 
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